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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§4) Beidseitig gestrichenes Rollendruckpapier und Verfahren zu seiner Herstellung 

(§) Die Erfindung betrifft ein befdseitig gestrichenes Rollen- 
druckpapier. bestehend a us einem Streichrohpapier, das 
au&er Holzstoff und/oder 2e I Ist off wahlweise bis zu < 50 
Gew.-<W) Recycfingfesern enthalt. Der Fullstoffgehalt des 
Streichrohpapiers betragt bezogen auf die Flac hen masse 
von 30 bis < 58 g/m 2 15-35 Gew.-%. Auf das Streichrohpa- 
pier wird je Seite ein Strich von 2-12 g/m 2 mittels einer 
Filmpresse aufgetragen, wobei der Strich aus Pigmenten 
besteht, deren KorngroSenverteilung 40-60 Gew.-<W> < 2 itm 
ist. Der getrocknete Strich ist mit Hilfe eines Kalanders 
geglattet. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein beidseitig gestrichenes Rollendruckpapier, bestehend aus einem 
Streichrohpapier, das mineralischen Fullstoff und als Faserstoffkomponenten Holzstoff und/oder Zellstoff ent- 
5 hail, wobei der zur Aufnahme der Druckfarbe dienende, Pigment und Bindemittel enthaltende Strich mittels 
einer Filmpresse aufgetragen ist. Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung des Rollendruckpa- 
piers. 

Rollendruckpapiere der eingangs angegebenen Art werden eingesetzt zur Herstellung von Zeitschriften, 
insbesondere von illustrierten Zeitschriften. Magazinen, Katalogen und Werbeprospekten, wie sie Oblicherweise 
io Tageszeitungen oder illustrierten Zeitschriften beigefOgt sind. 

Es wurden bereits zahlreiche Versuche zur Senkung der Herstellungskosten bei den fraglichen Papieren 
unternommen. insbesondere durch Absenkung des Flachengewichtes der einzusetzenden Streichrohpapiere 
oder durch den Austausch der eingesetzten Zellstoff- und/oder Holzstoffasern gegen Recyclingfasern. 

Eine Obersicht uber holzhaltige Offset-Papiere, wie die sie in Europa ublich sind, findet sich in dem Aufsatz: 
"Studie Ober Bindemittelsysteme fur LLWC-und MFP- Papiere", veroffentlicht in "Wochenblatt fur Papierfabri- 
kation" 9 (1988), Seiten 337 bis 344. In dieser Studie ist auch eine Filmpresse, wie sie zum Auftrag von 
Praparationen fur die fraglichen Papiersorten eingesetzt wird, beschrieben. Die beschriebene Pigmentzusam- 
mensetzung bestand aus einem Gemisch aus 60 Teilen English China Clay und 40 Teilen eines feinen amerikani- 
schen Kaolins. Zusammenfassend kommen die Autoren dieser Literaturstelle zu der Auffassung, daB bei Ver- 
20 wendung eines SD-Coaters (Kurzverweilzeit-Streicheinrichtung) 20 Gew.-Teile Bindemittel bei einem Auftrag 
von 5 g/m 2 bzw. 30 Teile fur einen 3 g/m 2 Auftrag erforderlich sind. Wird statt eines SD-Coaters jedoch eine 
Filmpresse eingesetzt, wird eine Anhebung des Bindemittelniveaus fur notwendig gehalten, urn den gleichen 
Druckglanz zu erreichen, allerdings bei verringerter Opazitat. 

In "Wochenblatt fur Papierfabrikation" 16 (1990), Seiten 701 bis 708 und der gleichlautenden Literaturstelle 
"Pulp and Paper Canada" 92 :4 (1991), Seiten 52 bis 58, wird uber die Oberflachenbehandlung von Zeitungs- 
druckpapier mittels einer Filmpresse berichtet. Bei diesen Untersuchungen kam ein Rohpapier zum Einsatz, das 
lediglich einen Aschegehalt von 0,4 Gew.% aufwies. Ober die Feinheit der eingesetzten Pigmente fOr die 
Oberflachenbehandlung finden sich keine Angaben. Bei den eingesetzten Rezepturen fQr die Oberflachenpig- 
mentierung fallt der auBerordentlich hohe Bindemittelgehalt von 70 Gew.%, bezogen auf Pigment, auf. Die 
30 Untersuchungen beschranken sich im wesentlichen auf ein Strichauftragsgewicht von 5 g/m 2 und Seite. 

Die EP-0 377 983 A2 betrifft ein mittels einer Luftburste oder einer Walzenstreicheinrichtung beschichtetes 
Zeitungsdruckpapier, das uber eine verbesserte Druckfarbenannahme, Oberflachenfestigkeit und Opazitat ver- 
fOgen soil. Es werden Strichgewichte zwischen 1 und 12g/m 2 t vorzugsweise zwischen 3 und 8 g/m 2 und zu 
bedruckender Seite offenbart, wobei insgesamt eine Flachenmasse von 60 g/m 2 nicht Gberschritten werden soil. 
35 Der FOllstoffgehalt des bekannten Streichrohpapiers liegt in dem ublichen Bereich zwischen 0,5 und 10 Gew.%, 
vorzugsweise jedoch bei weniger als 0,5 Gew.%. 

In "Wochenblatt fur Papierfabrikation" 1 (1988), Seiten 1 bis 6, betrifft der Aufsatz "Oberflachenbeschichtete 
SC-Papiere, eine Herausforderung fur LWC- Papiere", die Beschichtung von SC-Papieren mit einem FOllstoffge- 
halt von 15 bis 25%. Als Auftragseinrichtung wird das SDTA-Auftragssystem (short-dweil-time-applicator/ 
Kurzverweilzeitstreicheinrichtung) angegeben. Die Auftragsgewichte liegen im Bereich bis zu 3,5 g/m 2 und 
Seite, wahrend bei Streichrohpapieren mit niedrigerem FOllstoffgehalt von unter 10 Gew.% hdhere Auftragsge- 
wichte erforderlich sind, wie z. B. bei den sogenannten LWC- Papieren bis zu einem Strichauftragsgewicht von 
ca. 9 g/m 2 und Seite. . 

GemaB dem Aufsatz: "MSglichkeiten zum On-line-Streichen von gefOllten, holzhaltigen Papieren veroffent- 
licht in "Wochenblatt fOr Papierfabrikation" 13 (1992), Seiten 507 bis 515 werden hochgefOllte, verbesserte 
SC-Papiere zunachst mittels einer Filmpresse mit einer Pigmentierung, bestehend aus Calciumcarbonat und 
mind. 30 Gew.% Bindemittel, bezogen auf das Pigment, vorbehandelt, so daB die Papiere eine ausreichende 
Festigkeit aufweisen, urn sie in einem zweiten Arbeitsgang mittels einer Messerstreicheinrichtung mit dem 
eigentlichen Deckstrich versehen zu kdnnen. Die Deckstriche bestehen aus Abmischungen von Kaolin und 
f einem Calciumcarbonat, wobei 12 Gew.-Teile Bindemittel auf 100 Gew.-Teile Pigmentmischung entf alien. Die 
Mindestauftragsmenge fOr den Deckstrich betragt g/m 2 und Seite; beispielhaft benannt sind Auftragsgewichte 
bis zu insgesamt 19 g/m 2 , wahrend fOr den Vorstrich 4 bis 5 g/m 2 angegeben werden. Obwohl die hergestellten 
Papiere, die eine neuartige gestrichene Papierqualitat darstellen, zum Teil hervorragende Eigenschaften haben, 
bestehen insofern Nachteile, als durch den erforderlichen Doppelstrichauftrag und das hohe Strichauftragsge- 
55 wicht ein Papier resultiert, dem aufgrund seiner Entstehungskosten wesentliche Einsatzgebiete verschlossen 
bleiben mOssen. AusfOhrlich dargestellt sind in diesem Aufsatz auch die Nachteile des Filmsplittings am Ausgang 
einer Filmpresse. . 

In dem Aufsatz: "Oberflachenbehandlung von AP-haltigen Druckpapieren — erne Herausforderung auf dem 
Weg zu neuen Papierqualitaten w , veroffentlicht in "Wochenblatt fOr Papierfabrikation- 2 (1993), Seiten 53 bis 61, 
eo wird uber verschiedene Streicheinrichtungen. u. a. auch uber die unter der Bezeichnung w speedsizer w bekanntge- 
wordene Filmpresse berichtet. Hinsichtlich der Oberflachenbehandlung von SC-Papier wird dazu eine Pigment- 
schicht von 4 bis 5 g/m 2 zur Erzielung einer guten Tiefdruckqualitat fur ausreichend gehalten, wobei jedoch 
einschrankend festgestellt wird, daB bei einem hoheren Auftragsgewicht zur Verbesserung von Abdeckung und 
WeiBe beim Einsatz eines speedsizers ein ausgepragtes Filmsplitting resultiert und einen drastischen Glatteab- 
65 fall zur Folge hat. Es wird daher ein zweiter Beschichtungsschritt mit einer Rakelstreicheinrichtung fOr die 
Erzielung guter Tiefdruckeigenschaften fur zweckmaBig gehalten, wobei zugestandenermaBen ein hoher Ma- 
schinenaufwand und zusatzliche Betriebskosten und damit eine Verteuerung des Produktes resultieren mussen. 
SchlieBlich wird in dem Aufsatz: "Betriebserfahrungen mit Twin-HSM bei der Oberflachenveredelung von 
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Rohpapieren auf Altpapierbasis", veroffentlich in "Wochenblatt fur Papierfabrikation" 21 (1993), Seiten 886 bis 
890, iiber die Probleme beim Einsatz einer Filmpresse berichtet und dabei auch hohe Auftragsgewichie erwahnt, 
jedoch zur Art der aufgebrachten Streichfarben lediglich offenbart, daB es sich dabei um pigmentierte Zusam- 
mensetzungen handelte. 

Die vorliegende Erfindung hat die Aufgabe, ein beidseitig gestrichenes Rollendruckpapier zur Verfugung zu 5 
stellen, das unter kostengunstigen Bedingungen herstellbar ist, bei dessen Herstellung insbesondere ein Zwei- 
fachstrich nicht erforderlich ist, dessen Faserstoff ggf. aus Recyclingfasern besteht und dessen Aussehen und 
Bedruckbarkeh mit den marktflblichen Rollendruckpapieren vergleichbar ist. Insbesondere will die Erfindung 
ein tiefdruckfahiges Rollendruckpapier zur Verfugung stellen. 

Zur Losung der Aufgabe sieht die Erfindung ein beidseitig gestrichenes Rollendruckpapier vor, das aus einem 10 
Streichrohpapier besteht, das mineralischen Fullstoff und als Faserstoffkomponenten Holzstoff und/oder Zell- 
stoff enthalt, wobei der zur Aufnahme der Druckfarbe dienende Strich Pigment und Bindemittel enthalt und 
mittels einer Filmpresse aufgetragen ist, wobei das Papier dadurch gekennzeichnet ist, daB 

— das Streichrohpapier eine Flachenmasse von 30 bis ( 58 g/m 2 aufweist, !5 

— der Fullstoffgehalt des Streichrohpapiers — bezogen auf seine Flachenmasse — 15 bis 35 Gew.% 
betragt, 

— das Streichrohpapier auBer Holzstoff und/oder Zellstoff wahlweise bis zu < 50 Gew.% Recyclingfasern 
enthalt, wobei sich alle Gewichtsteile auf 100 Gew.% erganzen, 

— der Strich je Seite eine Flachenmasse von 2 bis 1 2 g/m 2 aufweist und 20 

— das Pigment des Striches zu 40 bis 60 Gew.% eine KorngrdBe < 2 um aufweist. 

Bevor die Vorteiie der vorliegenden Erfindung, ihre weiteren vorzugsweisen AusfOhrungsformen und das 
Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemaBen Rollendruckpapieres naher erlautert werden, werden die in 
Beschreibung und Patentanspruchen verwendeten Begriffe erlautert: 25 

Unter den erfindungsgemaBen Rollendruckpapieren sind ausschlieBlich einlagige Papiere zum Unterschied 
von z. B. Karton zu verstehen. 

Unter Fullstoff sind die mineralischen Pigmente zu verstehen, die der Fasersuspension bei der Papierherstel- 
lung zugegeben werden. Es wird dabei nicht unterschieden zwischen frisch zugegebenen Fullstoffen und Fiili- 
stoffen, die zusammen mit ggf. aus Altpapier zuruckgewonnenen Faserstoffen dem PapierherstellungsprozeB 30 
zugefiihrt werden. 

Recyclingfasern sind aus Altpapier zuruckgewonnene Faserstoffe, wobei erfindungsgemaB insbesondere 
solche bevorzugt sind, die aus der Altpapiersorte D31 entsprechend der Liste der deutschen Standardsorten 
gewonnen werden. 

Deinkte Recyclingfasern sind Fasern, von denen die Druckfarbe weitestgehend entfernt ist. 35 

Unter Holzstoff sind mechanisch zerkleinerte Holzfasern zu verstehen, also sowohl die sogenannten Schfiffs- 
orten als auch die mit Hilfe von Refinern gewonnenen Sorten. Eine Aufstellung der verschiedenen Holzstoffar- 
ten ist in der Literaturstelle: "Zellstoff und Papier" 37 (1988), Seite 212, gegeben. Von diesen dort aufgefuhrten 
Ho lzs toff art en ist erfindungsgemaB insbesondere der sogenannte TMP-Stoff (thermo mechanischer Refiner 
Holzstoff) bevorzugt- 40 

Unter Holzstoff bzw. Zellstoff sind "frische" Fasern zu verstehen, zum Unterschied gegenflber den Recycling- 
fasern auf Holzstoff- oder Zellstoffbasis. 

Die Bezeichnung Filmpresse wird hier zur Kennzeichnung aller Einrichtungen verwendet, bei denen eine 
Vordosierung der Streichfarbe mittels Dosierwalzen, Rakelmesser und glattem oder gerilltem Rollrakel auf 
einer Obertragungswalze erfolgt, von der "indirekt" die vordosierte Streichfarbe zur Ausbildung der Beschich- 45 
tung auf die Streichrohpapierbahn ubertragen wird. Nahere Erlauterungen enthalt die vorstehend diskutierte 
Literaturstelle: "Wochenblatt fOr Papierfabrikation" 13 (1992), Seiten 507 bis 515; femer die Literaturstelle: 
"Wochenblatt fur Papierfabrikation" 6 (1992), Seiten 193 bis 197. 

HeiB-Soft-Kalander werden in der Fachwelt auch als Soft-Compact-Calender bezeichnet, wobei der Walzen- 
spalt aus einer beheizten HartguBwalze und einer damit in Verbindung stehende Walze mit elastischem Kunst- 50 
stoff besteht, s. a. "Wochenblatt fur Papierfabrikation" 1 6 (1990), Seiten 701 bis 708. 

Alle Gewichtsangaben zu Faserstoffen, Streichrohpapieren und beschichteten Papieren bzw. Beschichtungen 
beziehen sich auf "ofentrockene" Gewichtsangaben. Angaben zum Bindemittel betreffen den Feststoffgehalt des 
Bindemittels. 

Zur Feststellung der KorngrdBe des Pigments dient eines der bekannten Sedimentationsverfahren, z. B. 55 
Andreasenpipette, Sedigraph oder Shimadzu-Zentrifuge. 

Vorzugsweise handelt es sich bei den gemaB der Erfindung im Strich vorliegenden Pigmenten ausschlieBlich 
um mineralische Pigmente. Infolge ihrer relativ groben Kornverteilung wurden solche Pigmente bisher als 
Fullstoff dem Faserstoffbrei bei der Papierherstellung zugegeben. Die Erfinder hatten nun erkannt, daB bei 
Verwendung dieser grobkornigen Pigmente als Streichpigmente fur eine mittels einer Filmpresse auf zutragen- 60 
de Streichfarbe das sogenannte Filmsplitting nicht oder zumindest in einem wesentlich geringeren AusmaB 
auftritt und dadurch eine wesentlich glattere Strichoberflache entstehu Die Erfindung erm6glicht daher auch mit 
hochpigmentierten Streichfarben einen problemlosen Auftrag auch wesentlich hdherer Strichgewichte. Mit 
einem einzigen Strich ist eine gute Abdeckung der Oberflache des Streichrohpapiers m6glich. Die aus dem Stand 
der Technik bekannten MaBnahmen, wie das Auftragen eines Vorstriches mittels Filmpresse und der nachfol- 65 
gende Auftrag eines zur Aufnahme der Druckfarbe dienenden Striches mittels einer Rakelstreicheinrichtung 
konnen also entfallen. Vorzugsweise weist das Pigment des Striches zu 40 bis 55 Gew.% eine KorngroBe < 2 \im 
auf. Ggf. kann das Strichpigment bis zu max. 10 Gew.% — bezogen auf Gesamtpigmentgehalt — eines oder 
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mehrerer nicht mineralischer Pigmente, wie z. B. ungeloste Starkekdrnchen, enthalten. 

In Zusammenhang mit dem hohen Fullstoffgehalt des Streichrohpapiers von 15 bis 35 Gew.% entsteht 
insbesondere bei Strichauftragsgewichten von mehr als 5 g/m 2 und Seite ein Rollendruckpapier von hoher 
OpazitSt und guter Oberflachenstruktur, das sowohl im Offset- als auch im Tiefdruck bedruckbar ist. Es ist dabei 
bevorzugt, daB der Pigmentgehalt des Striches bei nicht weniger als 80 Gew.%, bezogen auf den Gesamtfest- 
stoffgehalt des Striches, liegt, wobei ubliche Streichfarbenhilfsmittel in untergeordneter Menge von max. 
1,5 Gew.% vorliegen konnen. Die Verwendung einer Filmpresse als Streicheinrichtung ermoglicht nicht nur die 
Absenkung des Streichrohpapiers bis auf 30 g/m 2 t sie macht es auch moglich. in Zusammenhang mit der 
erfindungsgemaBen Pigmentzusammensetzung fur den zur Aufnahme der Druckfarbe dienenden Strich auBer 
Holzstoff und/oder Zellstoff einen Anteil bis zu < 50 Gew.% des Streichrohpapiers aus Recyclingfasern, 
vorzugsweise aus deinkten Recyclingfasern, einzusetzen. 

In wirtschaftlicher Hinsicht bietet damit die vorliegende Erfindung einmal den Vorteil. durch den Zugriff zu 
den im Vergleich zu den iiblichen feinteiligen Streichpigmenten kostengOnstigeren Streichpigmenten entspre- 
chend der Erfindung Materialkosten einzusparen, desweiteren entsteht der Vorteil, mit nur einem einzigen 
Streichvorgang die Herstellungskosten zu verringern und schlieBlich bietet die Erfindung auch den Vorteil, in 
betrachtlicher Weise auf Recyclingfasern zuruckgreifen zu kdnnen. Die Erfindung ist nicht auf den Einsatz von 
Recyclingfasern beschrankt, vielmehr entstehen bereits erhebliche wirtschaftliche Vorteile durch die verringer- 
ten Material- und Herstellungskosten, auch dann. wenn der Faserstoff des Streichrohpapiers aus lediglich 
Holzstoff und Zellstoff besteht 

Zur Sicherstellung einer gleichmaBigen Strichoberflache hat es sich weiterhin als zweckmaBig erwiesen, daB 
die Streichpigmente eine mittlere KorngrdBe im Bereich von 13 bis 2,5 \im aufweisen und ihre BET-Oberflache 
zwischen 6,5 und 9 m 2 /g liegt. Vorzugsweise sind als Streichpigmente Kaolin, Calciumcarbonat und Talkum 
geeignet. GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform besteht das erfindungsgemaB einzusetzende 
Streichpigment zu mehr als 80 Gew.% aus Kaolin, Calciumcarbonat, Talkum oder einer Mischung dieser 
Streichpigmente in der angegebenen KorngroBenverteilung, wahrend der Rest des Streichpigmentes aus art- 
gleichen Pigmenten, jedoch in feinerer Verteilung oder aus anderen Pigmenten, wie z, B. aus Aluminiumhydro- 
xid, Bentonit oder Titandioxid bestehen kann. 

Zur Erzielung einer besonders guten Abdeckung des Streichrohpapiers wird ein Strichauftrag von mehr als 
5 g/m 2 und Seite bevorzugt, jedoch sollte das Auftragsgewicht nicht hSher als 10 g/m 2 und Seite betragen. 

Der Bindemittelgehalt des Striches richtet sich nach dem Einsatzzweck des erfindungsgemaBen Rollendruck- 
papiers, wobei fur ein im Trockenoffset zu bedruckendes Rollendruckpapier ein Bindemittelgehalt von 12 bis 
20 Gew.%, bezogen auf Pigment, bevorzugt wird, wahrend fur den NaBoffsetdruck ein Bindemittelgehalt von 10 
bis 15 Gew.% ausreicht. Fur ein im Tiefdruckverfahren zu bedruckendes Rollendruckpapier ist erfindungsge- 
maB ein Bindemittelgehalt von 4 bis 7 Gew.%, bezogen auf Pigment, vorgesehen. 

Als Bindemittel kommen insbesondere die ublichen Syntheselatices auf Acrylat- und Butadienstyrolbasis in 
Frage, ferner — insbesondere bei Offsetdruckrezepturen — Bindemittel auf Starkebasis, wobei allgemein 
bevorzugt wird, daB das Bindemittel insgesamt uberwiegend aus einem Syntheselatex besteht. Lediglich bei 
Offsetdruckrezepturen mit Bindemittelanteilen von mehr als 10 Gew.% kdnnen auch mehr als 50 Gew.%, 
jedoch nicht mehr als 65 Gew.%, aus einem Bindemittel auf Starkebasis bestehen. . 

Fur die Herstellung des erfindungsgemaBen Rollendruckpapiers hat sich ein Streichrohpapier als besonders 
geeignet erwiesen, dem zur Verbesserung der Festigkeit bei der Herstellung kationische Starke als Massezusatz 
zugegeben wurde. Die FQllstoffe des Streichrohpapiers bestehen vorzugsweise ilberwiegend aus Kaolin, Calci- 
umcarbonat und Talkum oder einer Mischung dieser Stoffe. 

Die Herstellung des Rollendruckpapiers kann erfindungsgemaB online erfolgen, d. h. das Streichrohpapier 
wird nach seiner Trocknung direkt der Filmpresse zum Auftrag der Beschichtung zugeftthrt und ggf. auch ohne 
Zwischenwicklung nach Aufbringung und Trocknung der Beschichtung direkt mittels eines Kalanders gegiattet. 
Als Kalander kommen hierbei ein Superkalander oder ein HeiB-Soft-Kalander in Frage. 
Die nachfolgenden Beispiele erlfiutern die Erfindung: 

In den nachfolgenden Beispielen 1 und 2 wurde ein holzstoffhaltiges Streichrohpapier mit einer FlSchenmasse 
von 52 g/m 2 und einem Fullstoffanteil von 31 Gew.% in einer mit einer Filmpresse ausgestatteten Versuchsstrei- 
cheinrichtung gestrichen — Auftragsgewicht: 6 g/m 2 und Seite — getrocknet und auf einem Superkalander 



satiniert 



Streichfarbe 1 (Beispiel 1) 



Kaolin: 45 Gew.% < 2 u,m 
selbstverdickender Acrylatlatex: 
Na-Stearat: 



100 Gew.-Teile 
5 Gew.-Teile 
0,5 Gew.-Teile 



Feststoffgehalt: 40 Gew.% 



Streichfarbe 2 (Beispiel 2) 



Kaolin wie in Streichfarbe 1 : 
Talkum: 44 Gew.% < 2 \im 



60 Gew.-Teile 
40 Gew.-Teile 
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ubrige Komponenien und Feststoffgehalt wie in Streichfarbe 1. 

Eine visuelle Bewertung der im Tiefdruck bedruckten Bahn zeigte ein hervorragendes Druckergebnis. 

Patentanspruche 

5 

1. Beidseitig gestrichenes Rollendruckpapier, bestehend aus einem Streichrohpapier, das mineralischen 
Fullstoff und als Faserstoffkomponenten Holzstoff und/oder Zellstoff enthalt, wobei der zur Aufnahme der 
Druckfarbe dienende, Pigment und Bindemitiel enthaltende Strich mittels einer Filmpresse aufgetragen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

— das Streichrohpapier eine Flachenmasse von 30 bis < 58 g/m 2 aufweist, io 

— der Fullstoffgehalt des Streichrohpapiers — bezogen auf seine Flachenmasse — 15 bis 35 Gew.% 
betragt, 

— das Streichrohpapier auBer Holzstoff und/oder Zellstoff wahlweise bis zu < 50 Gew.% Recycling- 
fasern enthalt, wobei sich alle Gewichtsteile auf 100 Gew.% erganzen, 

— der Strich je Seite eine Flachenmasse von 2 bis 12 g/m 2 aufweist und 15 

— das Pigment des Striches zu 40 bis 60 Gew.% eine KorngroBe < 2 u,m aufweist. 

2. Beidseitig gestrichenes Rollendruckpapier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daB das Pigment 
des Striches zu 40 bis 55 Gew.% eine KorngroBe < 2 \im aufweist. 

3. Beidseitig gestrichenes Rollendruckpapier nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Pigment%es Striches eine mittlere KorngroBe im Bereich von 13 bis 2,5 u,m aufweist 20 

4. Beidseitig gestrichenes Rollendruckpapier nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Pigment des Striches iiberwiegend aus Kaolin, Calciumcarbonat Talkum oder einer Mischung 
dieser Pigmente besteht. 

5. Beidseitig gestrichenes Rollendruckpapier nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Pigment des Striches zu mehr als 80 Gew.% aus Kaolin, Calciumcarbonat, Talkum oder einer 25 
Mischung dieser Pigmente besteht. 

6. Rollendruckpapier nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Strich je Seite 
eine Flachenmasse > 5 g/m 2 aufweist 

7. Beidseiug gestrichenes Rollendruckpapier nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Strich eine Flachenmasse von nicht mehr als 10 g/m 2 und Seite aufweist 30 

8. Beidseitig gestrichenes Rollendruckpapier nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Strich 12 bis 20 Gew.% Bindemittel — bezogen auf das Pigment des Striches — enthalt 

9. Beidseitig gestrichenes Rollendruckpapier nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Strich 10 bis 15 Gew.% Bindemittel — bezogen auf das Pigment des Striches — enthalt. 

10. Beidseitig gestrichenes Rollendruckpapier nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 35 
daB der Strich 4 bis 7 Gew.% Bindemittel — bezogen auf das Pigment des Striches — enthalt. 

11. Verfahren zur Herstellung eines beidseitig gestrichenen Rollendruckpapiers nach einem der Anspruche 
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB 

— auf ein Streichrohpapier, das eine Flachenmasse von 30 bis < 58 g/m 2 aufweist und einen minerali- 
schen Fullstoffgehalt von 15 bis 35 Gew.% besitzt, wobei das Streichrohpapier auBer Holzstoff und/ 40 
oder Zellstoff wahlweise bis zu < 50 Gew.% Recyclingfasern enthalt und sich alle Gewichtsteile auf 
100 Gew.% erganzen, 

— auf jede Seite des Streichrohpapieres mittels einer Filmpresse eine' Streichfarbe zur Erzielung eines 
Strichauftragsgewichtes mit einer Flachenmasse von 2 bis 12 g/m 2 und Seite aufgetragen, die aufge- 
brachte Streichfarbe getrocknet und das getrocknete Papier mittels eines Kalanders geglattet wird, 45 
wobei 

— das Pigment des Striches zu 40 bis 60 Gew.% eine KorngroBe < 2 jam aufweist 

50 
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